CNC Egitim Simulatort
Freze - Fanuc-0i-MF

Problem cozmeye ve farkh durumlarin Gstesinden gelmeye odaklanin.
Gercek makineye gecmeden 6nce, uygulamali islem yapabilme yetenegi kazanin.
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Dastik maliyet yiku ile ylksek 6grenme verimliligi,
. Gercek operasyonlarla, uygulamalarla 6grenmeye yardimce olan kolayliklar,
BALIKESIR Hata yapmaktan korkmadan, yanhslarinizdan 6grenebilme imkan.




CNC Freze Egitim Simulatord
Gercek CNC Tezgah Operatér Paneli Fanuc-0i-MF

Dokunmatik Ekran ve Gercek Tezgah Operasyon Paneli,
Takim Telafilerini ve Talas Kaldirma Testlerinizi Kolaylastirir.
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Emniyetli calismna ortami, talas kaldirma esnasinda talas sicramalari ve
takim kirilmasi gibi olumsuzluklari énler

Taiwan Patent No.: 1289279
China Patent No.: ZL2006-1-0139895.2
Taipei uluslararasi bulus sergisi altin 6duli
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CNC Freze Egitim Simulatord
Fanuc-Oi-MF Gercek CNC Tezgah Operatér Paneli
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CNC Kontrol Unitesi

3D Similasyon )
Paneli
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CNC Tezgah
Gercek Operasasyon Paneli

Boyutlar & Agirhk

CNC tezgah govdesi 2mm kalinliginda panelden imal edilmistir.

Makine Boyutlan

En 1200 mm * Boy 630 mm * Yikseklik 1770 mm

Net Agirhk

210kg

Tezgahlar kolay kurulama sahip ve atelye icerisinde rahat hareket edebilecek sekilde
(+80 mm) tekerleklere sahiptir.




CNC Freze Egitim Sim(ilator
Gercek CNC Tezgah Operator Paneli Fanuc-0i-MF
CNC Kontrol Unitesi Gercek CNC Tezgah Operator Paneli
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3D Goriiniis Kontrolli
Dokun ve surikle ile gbrintu génderme
Aktif 3D gorlinisun aci ve yonlerinin gosterilmesi

Goriintis Fonksiyon Butonlari
Sik kullanilan goriins bicimlerinin hizh cagrilmast.

Uygulama Fonksiyon Butonlari
Kayan dokunmatik araylz, kaydirma yoluyla farkli fonksiyon butonlarinin ekranda

goruntilenmesi




CNC Freze Egitim Simulator

Gercek CNC Tezgah Operator Panel

Ergonomik, Temel CNC Egitim Simiilatori

CNC egitim simulatdr(, gercek CNC tezgahi ile ayni genel gbriinim, gercek makine
operasyon paneli ve gercek el carki ile donatilmistir. Temel olarak CNC tezgah islem
becerilerini (program aktarimi, programlama, takim secimi, takim telefisi ve alarm
temizleme) gelistirmek icin 6grencilerin egitiimesi hedeflenmistir.

Tezgah sistematigi ve genel tasarimi, ergonomik ve kullanishidir. Ogrenci hatalarini en
aza indirerek 6grenme maliyetlerini (takim, is parcasi ve ariza maliyeti gibi) distirmede
etkili bir egitim aracidir.  Ayni zamanda 6grencilerin givenli is ortamda calismalarini ve
is glivenlik risklerini azaltmalarini saglar.

o CNC Makina Takim
o Operasyon Alani r‘: E

CHC Maching CHC Machine

Fanuc-0i-MF Fanuc-0i-MF
CHC Egitim Lygulama Laboratuvan
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CNC Egitim Simdilatérii ile

Teknik Becerilerinizi Yiikselterek,
Geleceginizi Garanti Altina Alin.




CNC Freze Egitim Simdilatori

Gergek CNC Tezgah Operator Paneli Fanuc-0i-MF

Tammlama

Ozelikleri

Donanim Ozellikleri

201 PC Ana karh

(1) CPU: Intel Core 15

(2 0% Windows 10

13 Memory: AGE -
2.02 CNC Operattr Paneli (Fanuc Kontrol Unitesi tasnaci). Daha esnek hareket alarn
saglamak icin kendi etrahnda 180 derece dénebilen kompact bir tasanma sahiptir,
203 lsleme Durum Gisterge Isifh (g renk)
2.04 Dokunmatik ekran 17°

(1) En iyvi Chziniirdk: 128071024

(2) Gariintis 4:3
205 LED Ekran 32°

(1) En ivi Cozindrldk: 1920"1080

CNC Kontrol Unitesi
Fonksiyonlar

3.01 Fanug Qi-MD CNC Frezeleme Es Zamanh U Eksen Simulasyonu

3.02 Operasyon Panelindeki Fonksivontanm tamam Gergek
CMC Tezgah Operasyon Panclinden takiid edilmistir,

(1) Pozisyon {POS]: makine koordinatlan, mutlak koordinatlar.relabive koordinatiar,
fener mili yiikleme,

{2) Program [PRCIG]

{a) Auto [AUTO] : program icerdi gdriintiileme, kontrol [S.B.K.]

(b} Program Edit IECIT] : [ALTER], [INSERTI, [DELETE], program lock.

(¢} Program Aktanimi, [F Input], |F Output]

(3) Togl Ofset [OFFSET], coordinate system, tool offset. MACRO fonksivonlan,
unit settings.

(4) Parameters [SYSTEM], trasnmission, machine, EDIT,

{5) Alfabetik ve Sayisal Tuslar, [INPUT], [RESET], [CAN]

3.03 Bitin Alarm Mesajlanndaki alarm gostergelen ve alarm kodlan gercek makine fle aymidir;
(1) Orn, 500 OVER TRAVEL +3* alarm mesaji, X ekseni eksen asimi {over travel)
oldugunda gariintdienir. Alarm lemizlemek icin X cksenint fonksivone! oldisfu

noklaya harekel eltirmek ve [RESET] lusuna basmak gerekir,
(2) O, “1221 EMG STOP", alarmint kaldirmak icin Acil Stop Butonunu agmayi gerekkirir,
(3 Her alarmda, sistem kayit zamam ve hata kodu alarm mesajinda goriantdlenir.

304 Seriport haberlesme fonksiyonu. Program transferinde R5232 portu kullanlir.

3.05 RJ45 network haberlesme fonksivonu

CNC Tezgah
Operasyon Paneli

4.01 CNC Makine Operasyon Panefi. 6 anahlan iceren Endistrivel kizvye,
(1) Made Sefect (Mod Secimil,
{2) Feedrate Override (lerdeme asm ayar),
13} Rapid Override (Hizll hareket asim ayan).
(4} Spindle Override (Fener mili asim ayan),
(5) Bl Tekeri - Fksen Segimi.
(&) B Tekeri - lerdeme Ayan.
4.02 Mod Anahtar Fonkshyonlan;
(1) [EDNT], Program vie NC kod dizenieme modi,
() TALITOY, otomatik calstirma madu, [CYCLE STARTLIHOLL.
(3} IMDI], Manual Veri Girisi, paramelre ayariar ve NC kodgiris anahtar,
(47 THANDLE], Manual Puls Generator, Fksen secimi vbe flerleme ayardama, *1 *10 "100
(5 JOG), Jop Mode. lerieme asim ayar.
(&) [RAPIDY, Hizh Maodu, Traverse ayarlama
{73 72 RN, Sifr noklasina doniis, X Eksen dondis, ¥ Eksen diindisi, / Eksen diniisd,
4.03 Anahtar ayarlamalarn; Rapid Override, Feed Override, Fener Mili Hia (Spindle speed),
el lekeri, el teker hua, el leken yon secimi.
404 Fksen donis isiklan, Dur secim s (selecl stop light),
4,05 Acll Stop Butonu, FEED HOLD (ilerleme tut) butonu, CYCLE START (cevrim baslat) butonu,
406 Fener mili kontrol butonlar; fener mill iled, fener mili durdur, fener mili gerd, sofulma snis),
calisma isiklar.
407 Eksen harekel butonlary, 426 -X, +Y, Y, +7,-F4 OCTREL (Carpsma Lamima relliging kapatma)
4,08 NC Fonksivon butonlar; [S.B.K], MOT, [DRMN], [B.C.T]
4.09 Makine Kontrol; Takim Magazini ilerd, Takim Magazini | geri, kapr aciklkapal,
A4.10 Program koruma kilidi.
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CNC Freze Egitim Simulatori

Fanuc-0i-MF Gercek CNC Tezgah Operator Paneli

Tanimlama

Ozelikleri

Freze icin
CNC Tezgah
Simiilasyonu

5,01 3D Tabanh Simulasyan. Dik Isleme Merkezi, Icerik; Fener Mili Bashigl, mengene, Z takim ayarlayici,
Takimlar, Otomatik Takim Degistiricl (ATC). Hareket; X Eksen B40, ¥ Eksen 510, Z Eksen 540,
Hizli; ¥ Eksen 24000, ¥ Eksen 24000, Z Eksen 18000 mm/dk.
llerleme; X Eksen 6000, Y Eksen 6000, Z Eksen 6000 mm/dk.

5,02 CNC Tezgahin tamamini kat operasyon paneli ve dinamlk simulasyon lle simule etme,

5.03 Carpisma Tanima (Collision Detection): Takim ve is Parcasi.

5.04 Is Pargast Ayarlan
(1) Is Parcasi Boyutlan; Uzunluk (max): 500mm Genislik (max): 310mm Yilkseklik (max); 300mm
(2} Is pargas: pozisyonlama

5,05 Frezeleme Takimlan ve Takim Magazin Ayarlar Yizey Tarama Kafas), Matkap, Parmak Freze,

Kose Radyus Takimi, Klavuz, Yuvarlak Uclu Takimlar, Kose Kirma, Delik Blyitme.

5.06 Takim magazin ayarlar); takim avarlan, dizenleme ve silme,

5.07 Standart Gorinii Ayarlary; Ustten bakig (XY), 6nden bakis (23X, vandan baks (YZ).

5.08 Universal Gérinus Avarlar; malzeme gorinlsl, vataklarin gérindsi, tezgah gbrinusi.

5.09 Operatdr Gorinds Ayarlary, shift, rotate, zoom in and out.

5,10 Talkum Telafisi Operasyonlan Fonksiyvonu; Z eksen ayarlar), elekironik boy probu, X ve Y eksen
ayarlan, elektronik boy prabu

Opsiyonlar

5.21 3D Kat Simulasyona Dayali olarak; Dik |sleme Merkezi Tezgah yataklan, Fener Mili Baslig,
Mengene, Z takim ayarlayic, Takimlar, Qtomatik Takim Degistirici (ATC)

5.22 Gerceginin Taklidi Tasanm: sogutma sivis, kesme esnasinda talas sigramasi, sesler

(takim hareketleri, kesme, fener mili dénis(, alarm sesleri).

5.23 Carpisma Tamma; takim ve malzem, mengene, tezgah vataklan.

5.24 Ses acma / kapama (ses ayan)

5.25 Oigme Fonksiyonlam; uzunluk, genisilik, yvilkseklik, dogrusal cizgi élgiimleri.

5.26 Undo (Geri Alma) ve ilk ayarlara geri dénme (Default Settings)

5.27 CNC Program alma ve verme (Impoit / Export)

Freze icin
CNC Program
Simiilasyonu

6.01 Program 3 eksenin e zamanh kesme simulasyonunu yapar
&£.02 G Kod Fonksiyvonlan
(1) Hareket Komutlan: GO0, GO1, G02, GO3
(2) Bekle/Durdur Komutu; GO4,
(3} Dizlem Secim Komutlar G17, G18, G19.
(4) Takim Yaricap ve Boy Telaf Komutiar: G40, G41, G42,G43, G49
(5) Is Pargasi Boyutlan, Inch/Metrik: G20, G21
(&) |5 Parcasi Bovutlan, Mutlak / Arhisli: G90, G91
(7} Sifir Moktas Dénils: G28, G30
(8) llerleme Komutlan: G74, G95, G96&, G797
(9) |5 Parcasi Koordinatlar; G52, G53, G54, G55, G54, G57.G58, G59
{10) Delik Delme Cevrimleri: G73, GB1, GB2, GB3
{11} Klavuz cekme Cevrimleri: G74, G84
(12} Delik Biyitme Cevrimleri: G746, G85, G846, GB7, GBB, G&§%
(13} Delik dis cekme cevrimi baslangic noktas: G98, R nokta dénls G99
6.03 Yardimg Fonksivon Kodlar
MOO Program Durdur MO1 Opsivonel Durdur MO2 Program Sonu
MO3 Fener Mili ileri MO4 Fener Mili Geri MOS Fener Mili Durdur
M30 Program Sonu MFE Alt Program Cagirma MP9 Alt Program Sonu

Opsiyonlar

.21 G Kod Fonksiyvonlan

(1} Otomatik Pah ve Otomatik Radyls Destedi

(2} Pah komutunda nokta kullanimi (parametre)

(3) Adres anahtarlarinda ondalik nokta kabul etme (parametre)
6.22 M Yardime Fonksivon Kaodlan

MOE Sogutma Svist Ag MO9 Sogutma Sivisi kapat
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