Siemens 840 D 5A (TATC)

CNC Egitim Simulatori
Siemens 840 D 5A (TATC) - 5 Eksen

Problem cozmeye ve farkl durumlarin tstesinden gelmeye odaklanin.
Gercek makineye gecmeden 6nce, uygulamali islem yapabilme yetenegi kazanin.
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Dastik maliyet yiku ile ylksek 6grenme verimliligi,
Gercek operasyonlarla, uygulamalarla 6grenmeye yardimce olan kolayliklar,

BALIKESIR Hata yapmaktan korkmadan, yanhslarinizdan 6grenebilme imkan.




CNC Freze Egitim Simulatort 5 Eksen Siemens 840 D

Alarm Isiklan

CNC Kontrol Unitesi

3D Bakis, .
Similasyon Gorlntisi

— . Gergek CNC Tezgah
Operasyon Paneli

Tezgah Goriints,

Ozgiin Tasarim, —

Gri-Beyaz Renk )
— . Tekerlekli Tasarim,

Kolay Tasima

Problem ¢ozmeye ve farkli durumlarin ustesinden gelmeye odaklanin.
Gercek makineye gecmeden once, uygulamali islem yapabilme yetenegi kazanin.

En glincel teknoloiji ile;

Dusuk maliyet yika ile yiksek 6grenme verimliligi,

Gercek operasyonlarla, uygulamalarla 6grenmeye yardimci olan kolayliklar,
Yanlslarinizdan da égrenebilirsiniz, hatalarinizi degerli birer tecribeye donGstiran.

Boyutlar & Agirlik

CNC tezgah gdvdesi 2mm kalinliginda panelden imal edilmistir.

Makine Boyutlan

En 1200 mm * Boy 630 mm ™ Yikseklik 1720 mm

Net Agirhk

210kg

Tezgahlar kolay kurulama sahip ve atelye icerisinde rahat hareket edebilecek sekilde
(+80 mm) tekerleklere sahiptir.
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CNC Freze Egitim Simulatorii 5 Eksen

CNC Kontrol Unitesi Gercek CNC Tezgah Operator Paneli
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3D Gdriiniis Kontrolii
Dokun ve sUrtkle ile gérintl génderme
Aktif 3D gorintsin aci ve yonlerinin gosterilmesi

Goriintis Fonksiyon Butonlar
Sik kullanilan gorinis bicimlerinin hizli cagrilmas.

Uygulama Fonksiyon Butonlar
Kayan dokunmatik arayiz, kaydirma yoluyla farkli fonksiyon butonlarinin ekranda
goruntllenmesi
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CNC Freze Egitim Simulatorii 5 Eksen

Ergonomik, Temel CNC Egitim Simtilatori

CNC egitim simulatord, gercek CNC tezgahi ile ayni genel gbrinum, gercek makine
operasyon paneli ve gercek el carki ile donatilmistir. Temel olarak CNC tezgah islem
becerilerini (program aktarimi, programlama, takim secimi, takim telefisi ve alarm
temizleme) gelistirmek icin 6grencilerin egitilmesi hedeflenmistir.

Tezgah sistematigi ve genel tasarimi, ergonomik ve kullanishdir. Ogrenci hatalarini en
aza indirerek 6grenme maliyetlerini (takim, is parcasi ve ariza maliyeti gibi) distrmede
etkili bir egitim aracidir.  Ayni zamanda 6grencilerin givenli is ortamda calismalarnini ve
is givenlik risklerini azaltmalarini saglar.

Nl

CNC Ml Turn
Machine

CNC Egitim Simiilatorii lle

Teknik Becerilerinizi Yukselterek,
Geleceginizi Garanti Altina Alin.




Siemens 840 D CNC Freze Egitim Simulatorii 5 Eksen

Tanimlama

Ozelikleri

Donanim Ozellikleri

PC Ana karti

(1) OS: Windows 10
CNC Operatér Paneli (Siemens Kontrol Unitesi tasiyici). Daha esnek hareket alani
saglamak icin kendi etrafinda 180 derece dénebilen kompact bir tasanima sahiptir.
Isleme Durum Gésterge Isig) (g renk)
Dokunmatik ekran 17"

(1) Eniyi CézUnlrlOk: 12801024

(2) GErintl: 4:3
LED Ekran 32" : En iyi CozinUrlik: 19201080

CNC Kontrol Unitesi
Fonksiyonlar

Siemens 840D 5 Eksen CNC Kontrol Unitesi Simulasyonu
BUtUn simulasyon aray(zi SINUMERIK 840D Solution Line kontrol paneline gére
tasarlanmultir.
(1) [Machine]: makine koordinatlan, mutlak koordinatlar, isleme durumu.
fa) Auto [AUTQ] : OverStore, Prog cntrl, Settings
(b) MDA: LoadMDA, SaveMDI, Prog cntrl, Setting
(c) JOG: TSM, SET WO, Meas Workp, Meas Tool, Position, Swiwel, Manual
Mode Setting, Unit Switch.
(2) [PROG] : Fonksiyon Tuslari [COPY], [PASTE], [CUT], Program lock,
Programlar: Centering, Drill Reaming, Derin Delik Delme, Delik
Blyltme, Position, Yiizey Frezeleme, Kutu Bosaltma, Slot, Swiwel

Plane.
(3) [OFFSET]:Takim Geometri Ofseti, takim asinma ofseti, koordinat sistemi
ofseti
554-G57

{4) [Program Yoneticisi]: Execute, New, Open, Mark, Copy, Paste, Cut, Search,
Properties, Delete
(5) [ALARM]: Alarm Listesi, Alarm log kayd.

CNC Makine
Operasyon Paneli
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CMNC Makine Operasyon Paneli.
Mode Anahtar Foksiyvanlan
(1) [AUTO]: otomatik calistirma modu. [CYCLE START], [HOLD], [SINGLE
BLOCK]
(2) [MDI]: Manual Veri Girisi, parametre ayarlan ve gecici manual giris.
(3) JOG]: Jog Mode. ilerleme asim ayar:.
(4) [RAPID]: Rapid Mode, ilerleme orani asim ayarlamasi.
Anahtar ayarlamalan; Bapid Override, Feed Override, Fener Mili Hizi Spindle speed,
el tekeri, el tekeri huzi, el tekeri y&n secimi.
Program Kitleme, Acil Stop Butonu, Fener Mili Agik/Kapall/ Durdur, en dénis isiklar,
kapi acik/kapal, 1siklar acik/kapal butonu,Sogutma Sivisi, Calisma Isiklar.
Eksen hareket butonlari; [X], [Y], [Z], [Al, [C] ve Y&n Tuslan [+], [-]




CNC Freze Egitim Simulatort 5 Eksen Siemens 840 D

Frezeleme icin
CNC isleme Merkezi
Makine Simulasyonu

3D Tabanl Simulasyon. Diisey 5 Eksen Freze Isleme Merkezi; Mengene, Z takim
avyarlayici, takimlar, Otomatik Takim Degistirici ATC .

Hizli; X Eksen 24000, ¥ Eksen 24000, 7 Eksen 18000 mm/dk.,

llerleme; X Eksen 6000, X Eksen 6000, Z Eksen 6000 mm/dk.,

A eksen 24 rpm, C Eksen 48rpm.
CNC Tezgahin tamamini kati operasyon paneli ve dinamik simulasyon ile simule
etme,
Carpisma Tanima (Collision Detection); Takim ve Is Pargasi.
Galisma Tablasi: cradling rotation (A axis + C axis)
is Pargasi Ayarlar
(1) is Parcasi Boyutlar; Boy(max): 200mm, En{max): 200mm, Y(kseklik (max):

200mm
(2) Silindir Is Pargasi; Cap(max): 120mm, Uzunluk (max): 250mm, Reach (max):
200mm
(3) Is Pargasi Pozisyonu
Frezeleme Takim Magazin Ayarn: Face Mill, Drill, End Mill, Corner radius, Tap, Ball,
Chamfer, Boring.
Takim Magazin Ayari: talam ayarlar, dizenleme, silme.
Standart Gorinus Ayarlari; Ustten bakis (XY), 6nden bakis (ZX), yvandan bakis (YZ).
Universal Gériinls Ayarlar; Malzeme orjinal, Clip orjinal, Tezgah orjinal.
Operatdr Gortns Ayarlar; shift, rotate, zoom in and out.
Offset fonksiyvonu: Z eksen ayanr, Elektrikli uzunluk probu x eksen, Y eksen ayar,
Elektrik
touch prob.

Opsiyonlar
(Standart Str(im)

3D Tabanlh Simulasyon. Diisey 5 Eksen Freze Isleme Merkezi. Icerik; Makine
vataklari, fener mili kafasi, aynalar, ayna ayaklar, taret, takimlar, punta, punta ucu.
Gergeginin Taklidi Tasanm; sogutma sivisi, kesme esnasinda talas sicramas..
Carpisma Tanima; taret ve malzeme, mengene, dénme, carpisma kontrol(.
Olgme Fonksiyonlan; uzunlu, en, ylkseklik, dogrusal mesafe.

ik ayarlara geri donme (Default Settings)

CNC Program alma ve verme (Import / Export)




Siemens 840 D CNC Freze Egitim Simulatorii 5 Eksen

Program kesme simulasyonu, 3+2 eksen

G Kod Fonksiyonlan
(1) Hareket Komutlan: GO0, GO1, G0O2, GO3.
(2) Bekle/Durdur Kemutu: GO4.
(3) Duzlem Secim Komutlar: G17, G18, G19.
(4) Takim Telafi Komutu: G40, G41, G42, G43.
(5) Olgli Sistemi; Metrik, Inch, G70, G71.
(6) Koordinat élcim Mutlak, Artish; G90, G91.

Frezeleme igin (7) Approaching referance point: G74, approaching fixed point: G75
CMNC 5 Eksen (8) ilerleme Hizi ve Fener Mili komutlari: G94, G95, G96, G97
Simulasyonu (9) Is parcasi sistemi: SUPA G53, G54, G55, G56, G57
(10) Tapping Cycle: CYCLES1-CYCLES®?
M Kodlan - Yardimc) Fonksiyonlar
MO0, Program Durdur MO5, Fener Mili Durdur
MO1, Opsiyonel Durdurma, MO6, Otomatik Takim Degistirme
MO2, Program Sonu, MO%, Sogutma Sivisi Kapatma
MO3, Fener Mili Basat (lleri) M30, Program Sonu
MO4, Fener Mili Basat (Geri)
Program Kesme Simulasyonu: 4 eksen es zamanli.
G Kod Fonksiyonlar
Opsiyonlar (Standart (11) CHF RND Komutlari ile otomatik Pah Kirma destegi.
Stirim) (12) Swivel CYCLEBOO destegi ile: is parcasi parca koordinat tasima ve
déndirme.

M Yardima Kod Fonksivonlan
MOB, Sogutma Svist Ag, MOP, Sogutma Sivisi kapat.
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