Fanuc-0i-TF

CNC Egitim Simulatort
Jorna - Fanuc-0Oi1-TF

Problem cozmeye ve farkl durumlarin tstesinden gelmeye odaklanin.
Gercek makineye gecmeden 6nce, uygulamali islem yapabilme yetenegi kazanin.

Gercek operasyonlarla, uygulamalarla 6grenmeye yardimce olan kolayliklar,
Hata yapmaktan korkmadan, yanlislarinizdan égrenebilme imkani.
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CNC Egitim Simulator

Gercek CNC Tezgah Operator Paneli Fanuc-0i-TF

Boyutlar & Agirlik

CNC tezgah gdvdesi 3mm kalinliginda panelden imal edilmistir.

Makine Boyutlan

En 1200 mm * Boy 630 mm * Yiikseklik 1670 mm

Net Agirlik

207kg

Tezgahlar kolay kurulama sahip ve atelye icerisinde rahat hareket edebilecek sekilde
(+80 mm) tekerleklere sahiptir.

Patent No

Taiwan Patent No.: 1289279
China Patent No.: ZL2006-1-0139895.2




CNC Egitim Simulatori

Fanuc-Oi-TF Gercek CNC Tezgah Operator Paneli

Alarm Isiklan

CNC Kontrol Unitesi

3D Géranis, I
Simulasyon Gérantisd ]
N CNC Gergek Tezgah
@ e Operasyon Paneli
Tezgah Gorundsa,

Yesil Beyaz Renk Tasarimi
. Tekerlekli Tasanm, kolay tagima

Calisma Alani Aciklamasi

3D Gorliniim Simuilasyon Ekrani
Genel 3D makine ve kesim simulasyon ekrani

CNC Kontrol Unitesi
Fonksiyon butonlar ve arac listesi

CNC Operasyon Paneli
Gercek makine operasyon paneli




CNC Egitim Simuilatorii
Gercek CNC Tezgah Operator Paneli Fanuc-0i-TF

CNC Kontrol Unitesi Gercek CNC Tezgah Operator Paneli
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3D Goériiniis Kontrolii
Dokun ve surtkle ile gorintl gdbnderme
Aktif 3D gorinusun aci ve yonlerinin gosterilmesi

Gdriiniis Fonksiyon Butonlari
Sik kullanilan gortnus bicimlerinin hizli cagrilmasi.

Uygulama Fonksiyon Butonlar
Kayan dokunmatik arayiiz, kaydirma yoluyla farkl fonksiyon butonlarinin ekranda

goruntltlenmesi

@ @ Bir dnceki ve bir sonraki kategoriler arasinda gidis gelisler.
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CNC Egitim Simulatori

Fanuc-0i-TF Gercek CNC Tezgah Operat6r Paneli

Ergonomik, Temel CNC Egitim Simulatori

CNC egitim simulatdr(, gercek CNC tezgahi ile ayni genel gbriinim, gercek makine
operasyon paneli ve gercek el carki ile donatilmistir. Temel olarak CNC tezgah islem
becerilerini (program aktarimi, programlama, takim secimi, takim telefisi ve alarm
temizleme) gelistirmek icin 6grencilerin egitilmesi hedeflenmisti. Genel tezgah
tasarimi ergonomik ve kullanishdir. Ogrenci hatalarini en aza indirerek 6grenme
maliyetlerini (takim, is parcasi ve ariza maliyeti gibi) dtstrmede etkili bir egitim aracidir.
Ayni zamanda &grencilerin glvenli is ortamda calismalarini ve is glvenlik risklerini
azaltmalarini saglar.

CMNC Makina Talam
Operasyon Alani

Fanuc0i-TF CNC Tezgam Famnue -0i TF CHL Tezgah

CHE Egitim Uygulama Laboratuvar)
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CNC Egitim Simdilatérii ile

Teknik Becerilerinizi Yiikselterek,
Geleceginizi Garanti Altina Alin.




CNC Egitim Simulatoru

Gercek CNC Tezgah Operator Paneli

Fanuc-0i-TF

Tammlama

Donamim Ozellikleri

CNC Kontrol Unitesi
Fonksiyonlari
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CNC Tezgah
Operasyon Paneli
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Ozelikleri

PC Ana karh
(1) CPU: Intel Core i
L2} 05 Windows 10
(3 Memory: 4GB
CNC Operatdr Paneli (Fanue Kontrol Unitesi tasiyict). Daha esnek hareket alam sadlamak icin
kendh etrahnda 180 derece donebilen kompact bir lasanma sahuptir.
isleme Durum Gosterge Isig (i renk)
Dokunmatik Ekran 177
(1) Eniyi Cézandriok: 128071024
{2y Gorintdleme Orane: 4:3
LED Ekran 32°
En iy Chziinirlik: 192071080

Fanuc Ci-TF CHC Tornalama Simulasyonu
Operasyon Panelindeki Fonksivonlann tamam Gergek CNC Tezgah Operasyon Panelinden
taklic edilmistir
(1}Pozisvon [POS): makine koordinatlan, mutlak koordinatiar, relative koordinatiar.
(2}Program [PROG)
{alAwto [AUTO) program icergi gorantileme, kontrol, [S.8.K.]
{b)Program Edit [EDIT): [ALTER] [INSERT] |[DELETE] program lock
{c)Program Aktanmi, [F input], [F output]
(3 Tool Offset [OFS/SET), work shift, coordinate system, Geometry, Wear, MACRO
functions, unitssetting
(4)Parameters [SYSTEM], transmission, machine, Edi

(5)Alfabetik ve Sawvisal Tuslar, [INPUT], [RESET], [CAN]
Biitiin Alarm Mesajlanndaki alarm goslergeleri ve alarm koidlan gergek makine ile aymicir;

{(1)0r, “500 OVER TRAVEL +X” alarm mesajl, X ekseni eksen asim fover travel) oldugunda
gortintilenic, Alarm temizlemek icin X eksenini lonksiyonel oldugu noktaya harekel
ettirmek vie [RESE T] Lusuna basmak gerekir.

(230r, “1211 EMG STOR", alarmim kaldirmalk icin Acil Stop Butonunu agmay gerektirir,

(3Her alarmda, sisten kayit zamani ve hata kadu alarm mesajinda gérintilenir.

Serport haberlesme fTonksivonu. Program transferinde B52.32 portu kullamlir,

R145 network haberlesme fonksivonu,

CNC Makine Operasyon Paneli, 8 anahlan iceren Endistrivel klavye,
Made Anahitar Foksiyvanlar
(DIELNT], Program ve NC kod diizenleme modu
(2HAUTO], otomatik calishrma modu - |[CYCLE STARTLIHOLDLIB.D.TLIS.BELIMOLLIDREM]
(3O, Manual Veri Girisi, parametre ayarlan ve NC kod giris anahtan.
{(41[MPG], Manual Puls Generator, Fksen secimi ve ilerleme ayarlama, 1 10 100
(S1UOG] Jop Mode. llerleme asim ayar.
(SHREAPID] Hizh Modu, Traverse ayvarlama
(FHZRM] Sifir noktasing déntis, X Eksen dontisd, ¥ Eksen dénisi, Z Eksen dondsd),
Anahtar ayarlamalan; Rapid Override, Feed Override, Fener Mili Hia (Spindle speed), el teker,
el tekeri hiz), el lekeriyon secimi,
Program Kitleme, Acil Stop Butonu, Sofulma Siviss, eksen dinils igiklar, kap acik/kapall,
istklar acrk/kapall butonu,

Eksen hareket butonlan: +X, -X, +Z. -2 OTREL (Carpisma tanima Szelligini kapatma)




CNC Egitim Simulatoru

Fanuc-Oi-TF Gercek CNC Tezgah Operator Paneli

Tanimlama

Torna icin CNC
Tezgah
Simiilasyonu

Opsiyonlar

Torna icin
CNC Program
Simiilasyonu

Ozelikleri

® 3D Tabanh Simulasyon. Yatay Torna - tek fener mili ve tek taret, icerik; Aynalar, ayna avaklan,
taret, takimlar, punta, punta ucu.
Hareket: X Eksen 420, £ Eksen 5680,
Hizli; ¥ Eksen 18000, Z Eksen 24000 mm./dk.
ilerleme; X Eksen 4000, Z Eksen 6000 mm/dk.
® CNC Tezgahin tamarmini kah operasyon paneli ve dinamik simulasyon ile simule etme,
® Carpisma Tamima (Collision Detection); Takim ve is Pargasi.
® Ses ac/kapa, ses ayarn.
® is Parcasi Ayarlari
(1) Is Pargasi Boyutlar, Cap (max); 250mm
Boy (max): 450mm
Tornalama Takimlan ve Taret Ayarlar
Uglar; Elmas (80 °, 55 °, 35 ©), Uggen (60 °), Dis, Kanal, Yuvarlak, Matkap
& Taret ayarlar; takam ayarlan, diizenleme ve silme
& Standart Gorinis Ayarlar; Ostten bakis (XY), dnden bakis (ZX), yandan bakis (YZ).
= Universal Garinds Ayarlar; malzeme gérin(sd, yvataklann gérindsd, tezgah gdrindsi.
& Cperator Gorlinds Ayarlan; shift, rotate, zoom in and out.

® 3D Kat Simulasyona Davall olarak; Yatay Torna - tek fener mili ve tek taret, Tezgah vataklan,
Fener Mili Bagligl, Ayna, Ayna Ayaklar, Taret, Takimlar, Punta ve Punta Ucu.

& Gerceginin Taklidi Tasanm; sofutma sivisi, kesme esnasinda talas sicramasi, sesler
(takirn hareketleri, kesme, fener mili dénidsl, alarm sesleri).

® Carpisma Tanima; taret ve malzeme, ayaklar, fener mili, punta.

® Olgme Fonksiyonlarr; gap, kalinlik,uzunluk.

® Undo (Geri Alma) ve ilk ayarlara geri donme (Default Settings)

& CMNC Program alma ve verme (Import / Export)

® G Kod Fonksiyonlan
(1) Hareket Komutlar: GO0, GO1, GO2, GO3.
(2) Bekle/Durdur Komutu: GO4,
(3) DOzlem Secim Komutlan: G17, G18, G19,
(4) Takim Telafi Komutu: G40,
(5) Is Parcas: Boyutlan, Inch/Metrik: G20, G21.
(&) Sifir Moktas Danils: G28, G30.
(7) Is Parcas Koordinatlar: G54, G55, G546, G57, G58, G59.
(8) ilerleme Komutlar: G98, G99, Dénme Komutlari: G96, G97.
& Kodlan - Yardime Fonksiyvonlar
MO0, Program Durdur MO1, Opsivonel Durdurma, MO2, Program Sonu,
MO3, Fener Mili Basat (ileri) MO4, Fener Mili Basat (Geri) MOS5, Fener Mili Durdur
M30, Program Sonu MP8, Alt Program Cagirma
MP2, Alt Program Sonu

Opsiyonlar

® G Kod Fonksiyvonlan
(1) GO1 Otomatik Pah ve Otomatik Radyls Destegi
(2) Cevrimler, G71, G72, G73, G74, G75, G7&, GP0, G92, G54
(3) Delik ve Klavuz Cevrimleri, GBO, GB3, G84, G85
(4] Makisimum Dénme ve pozisyonlama, G50
(5) Pah komutunda nokta kullarimi (parametre)
(&) Adres anahtarlannda ondalik nokta kabul etme (parametre)
(71 G kod avarlan (parametre)

& Yardimci Kod Fonksivonlan
MO8, Sogutma Sivisi Ac MO2, Sogutma Sivisi kapat
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