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Sirket Bilgileri

RenAn Soft ve Balikesir CNC Makine olarak
Misyon & Is Prensiplerimiz

Misyon s Prensiplerimiz

Okullar, Meslek Kurslari ve Talasli .
_ _ » lleri ARGE
Imalat Isletmelerindeki egitim
*¢* Profesyonel Teknoloji
almak isteyenlerin, daha givenli,
** Yiksek Kalite
ekonomik ve yaratici metotlarla
*** Yuksek Misteri Memnuniyeti
egitilmesini saglamaktir.




Urlinlerimiz

Simulatorlerimiz

Desktop
5 Axis 5 Eksen Torna

Haidenhain Siemens Freze

Freze 3
Eksen +C Eksen




Urinlerimiz

Yazilimlarimiz

NcEditor 2017

VIRTUAL MACHINE MULTI DNC

NC EDITOR FRANK CAM
TORNA (Bilgisayarda (Bilgisayarlar,

FRANK CAM FREZE

(Otomatik CNC Kod Tezgah ve Kontrol Simiulatorler,
Uretme Freze) Unitesi Tezgahlar arasi Veri
Simulasyonu) Transferi)

WERTEIREe (Otomatik CNC Kod
Program Yazma) Uretme Torna)




CNC Egitim Mevcut Durum

lleri Safha

CNC Egitim Sistemi

/Yenilikgi egitim kavrami,
isletmelerin taleplerini

yerine getiraek icin CNC

N

)

uzmanhgini gerekli
CNC islemede Temel Bilgiler kilmaktadir.
Temel (CNC programlama ve Kontrol Unitelerijis
+ Takim Ofsetleri, Koordinatlar,
Safha ve Takim Yolu Programlamasi

* CNC Tezgah Panel Operasyonlari, 2D Parca
imalati.

CNC islemede Giris Bilgileri

. (Makine Bilgisi ve Tecrubesi)
Gm§ Temel islemler, el tesviyeciligi, delme, frezeleme,

Safhasi tornalama ve taglama.
Kesici Takimlar, Baglama Aparatlari ve
Olgl Aletleri Uygulamalari.




CNC Egitim Mevcut Durum

CNC yiuksek hassasiyete sahiptir.

Egitimci ve 6grencide gerginlige yol acabilir.

CNC pahahlidir.

Pahali araglar, sarf malzemeleri ve bakim.

CNC kompleksdir.

Baslangic seviyesinde kafa karistiricidir.

CNC Egitim Sistemi

» CNC Egitimi agir bir sorumluluktur. Bazen 6grenciler
bundan kacinmak ister.

» Profesyonel egitici bulmak da kolay degildir.

» Tezgah yoklugunda teorik 6grenmeye agirlik verilir.

» Bir cok egitici CNC tezgahin tim fonksiyonlarini
kullanmamaktadir.

» Bir cok mesleki egitim almis 6grenci CNC tezgah
calistirmaya asina degildir.

» Mesleki egitimde CNC miifredati yetersizlikleri de
icermektedir.

> Isletmeler CNC yeterliligine sahip muhendisleri, teknik
personeli calistirmak istemektedirler.
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Akilli Ogrenme
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CNC Bilgisi & CNC Parca
Programlama

isleme

CNC
Egitim
Uygulamasi

CNC
Kontrol Unitesi
Operasyonlari




5 Adim CNC Egitim Sistemi

ol
CNC Part Machining 90

CNC Real Machine -
Turning & Milling

CNC Comprehensive Operation
and Ability Checking

CNC Training Simulator-Tuming& Milling

CAD/CAM
Computer Aided Design and Manufacturing
FrankCAM CAD/CAM

CNC Controller Operation & Tool Setting
CNC Virtual Machine - Turning& Milling

CNC Basic Knowledge and Manual Programming

NcEditor + Simulation(Turning & Milling)




5 Adim CNC Egitim Sistemi

Adim 1 CNC Temel Bilgisi & Programlama % 25
Adim 2 CcNC Control Unitesi islemleri ve Takim Ayarlari % 15
Adim 3 CAD / CAM Tasarim ve imalat % 20
Adim 4 [slenebilirlik Testleri & CNC Becerisi Kazanma % 20
AdIm 5 CNC Tezgahta Gergek imalat % 20




L R 5 Adim CNC Eitim Sistem
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* Bir hatanin sebebini bulamamak
ogrencilerin hayal kirikligina ugramasina
yol acar.

» Ogrencilerin asiri ilgisi 6gretmenlerin
nefes almasini guclestirir.




L R 5 Adim CNC Eitim Sistem
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5 Adim CNC Egitim Sistemi

Kod Hata Ayiklama igin 3 saniye, Ogrenme Baskisini azaltin.

(8 [C\AR.CNC\CNC2017\FL68\01042.cnc] E:!!:!EZZ'
@) v .chc
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Tornalamada Geometri Uzmanligi

Arc Radius SR 100000
Circle Center xrl 81.0600

' Xr

Xc ¥e f Lr Sistem bilinmeyen r Pasition Zrl -95 9803

ZC ZE [ e .
""" koordinatlari cFRadius SR2 | 10.0000
‘. Xb SRl 4 hesaplar Cle Centersyz | 60,5800

Zb N
o enter Position £r2 | -113.1600
' Xa

72 Diameter <a 61.0600

i
;!
- - -
v Xd Fosition £a 95_ 98303
17d

Zr2 '
i Diameter b 708200
- - = | i Position Zb | -104.5701

Diameter =c 80.5800

Fosition £ -113.1600
Bilinen Diameterd | 61.0600
koordinatlar Position 2d | -103.1629
girilmelidir. Diameterxe | 805800

Position Ze | -105.9774

NcEditor 2017
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Adim 1- CNC Temel Bilgisi & Programlama

5 Adim CNC Egitim Sistemi
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\ File(F) View(V) Windows(W) Operation(P) Setting(S) Option Help |

| = x - e T || Josn e T s C [
_\x‘? ul: [l] Q F J_z Speed| 2 j( v"i,‘\i»:{:{\:] ( j Spindle| 100 j ,,._.;m_n| [ j ’

HE *amEa o @ @@c 4

Nc Code Window

Start | Hold 01119 [N0002 | L 55 |

GO X150. W50. 1
3 ¢ . ‘ X250. Z50. T0 "
Al ! o h M)

N3 GO X250. Z50. TO
___________ GOGOO Positioning

NcEditor 2017

NO002 LINE 55

?Viewpoinl @ & & | @ ArrowUp/Dn=Slow/Rapid, F2=Zoomin, F3=Undo, F5=Search, Enter=Run, Space=SingleBlock, Pause=Stop, E: i
© 2017 RenAnSoft All rights reserved : R AR e e i Wi =




Adim 1- CNC Temel Bilgisi & Programlama 5 Adim CNC Eéltlm Sistemi
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L R 5 Adim CNC Eitim Sistem

NC Editor Yazilimi Yardimiyla;

®  Uzmanlagsmig NC Programlama ve akilli hata ayiklama ile
Detay kesme yolu simulasyonu, kesme islemini anlamaya

yardimci olur.
Problem ¢ozumunde bir ogretmen gibi yaninizda.

W Temel programlamadan baslayin, saglikli kesme bilgisini
gelistirin ve icerigi koordine edin.
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NcEditor 2017 A
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Adim 2- CNC Control Unitesi islemleri ve Takim Ayarlari 5 Adim CNC Egitim Sistemi
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Adim 2- CNC Control Unitesi islemleri ve Takim Ayarlari 5 Adim CNC Egitim Sistemi

Modulerize butonlar 6grenmeyi ¢cok daha kolaylastirir;

1"y CNCMiIll Fanuc 0i-MD = &

File Interface View Tool Setting Help

ﬁu ¥) |Real | = 500% |4

n

i

Y

BC:
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* Diinyada ilk olan moduler digmeler ile, 6grenmeyi kolaylastirir.

* Gerekei araylz ile, CNC tezgahin tamamini simule eder.

* Makine ayarlarini Kontrol Paneli ile kolayca yapin.

= CNCMill Fanuc 0i-MD - B
File Interface View Tool Setting Help

89 .' 100% )

Kontrol Panelinden Programlama

Takim Uzunluk Telafilerinin Ayarlanmasi

Koordinatlarin Tanimlanmasi

Tl 0 L0 & 8B [

Otomatik-CNC isleme




5 Adim CNC Egitim Sistemi

Net Adimlar, ogrencinin kolayca Buttons
baslamasini saglar;

1. Dosya Yoneticisi

2. Akill CAD Cizim Methodlari

5 Buton.
3. Ayrintili Takim ve Kesme Parametre Ayari . —— Sadece adimlari izleyin.

4. 3D Kati Simulasyon —4 __ 5

5. NC Kod Olusturma




Adim 3- CAD & CAM Tasarim ve imalat 5 Adim CNC Egitim Sistemi

L
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5 Adim CNC Egitim Sistemi

FrankCAM ile bir cok is parcasini kolayca cizebilirsiniz;

Geometry Master

= LAY

Import DXF
File




5 Adim CNC Egitim Sistemi

FrankCAM kolay talas kaldirma ayarlari sunar;




5 Adim CNC Egitim Sistemi

=
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®wKolay ogrenilebilir ve kullanilabilir CAD / CAM ®) N @)

mCizimlerin CNC program icine otomatik aktarimi | %

WCAD / CAM bilgisini ve tecrubesini gelistime
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CNC Turning

5 Adim CNC Egitim Sistemi

CNC Egitim Simulatoru

1. Dokunmatik ekran CNC kontrol panel

2. Gercek CNC operasyon paneli

—

3. 3D kesme islem simulasyonu

@i

CNC Simulator_—




= Guvenli bir ortamda gergekgi bir egitim

= Fare kullanmadan gergek operasyonlari yapabilme

= Sifir malzeme-takim tuketimi ve defalarca ¢alistirma imkani

= Baski hissetmeden 6grenme ve ogretme verimliligini bagsarma

= Dene ve Yap. Ogrencilerin merakini ve yeni seyler 6grenme
hevesini tesvik edebilme imkani.
= Ogrenciler icin higbir sinir olmadan makinada tecriibe kolayligi.
“Birakin ogrenciler 6zgiircQuygula esafetlendirigh B8 CNC Simiilator

/BER)

achine | N =

tries 0i-TC




5 Adim CNC Egitim Sistemi

v' Kendinizi yetersiz mi hissediyorsunuz?
v' Tezgahta ¢arpmalar sizi korkutuyor mu?
v' Gergek tezgaha gegmeden daha ¢ok pratige mi ihtiyaciniz var?

CNC Tezgahlarda hataya izin verilmez.

Carpmalar tezgahin giinlerce yatmasi demektir, aksayan isler de kurumunuzu zora sokabilir.
0 Tamir masraflari ylksektir ve eski hassasiyeti yakalamaniz nerdeyse imkansizdir.

9 CNC Simulatorleri ile ise; teknik egitimde is guivenligi zafiyetlerine

rastlanmaz ve ogrencilere genis bir 6grenme imkani sunar.

Akilh Ogrenme Guruplari

Ug kisilik 6grenme guruplari

Standartlara uygun guvenli calisma

Ogrenciler kendi uygulamalarini degerlendirebilir.

Egitim Simdlatérinde is yaparak keskin bir gézlemci olun.,




» Sadece standart operasyonlari 6grenmekle kalmayip sorun ¢dzimune odaklanin,
m  Gercek kesme operasyonlarina tamamen hazirlanin.
=  CNC islem yeteneginizi arttirin.

Bol Uygulama ile Bilgi ve Becerinizi Pekistirin

CNC Simulator_—




5 Adim CNC Egitim Sistemi

v' Tezgaht gercek parga imalati yapin.

AN

Gercek pratik tecrubeyi arttirin

v’ Ogrenciler teorik ve gercekgci operasyon
yeteneqi ile donatilir

v" CNC Programcihi§i alaninda profesyonel olun,

v'Isetmelerin ihtiyaclarina uygun donanimda olun.




5 Adim CNC Egitim Sistemi

N

Mesleki Beceri Kazanin

AN

Omdir Boyu Is Glivencesi

AN

CNC programcisi olarak
Isletmelerde kilit personel olun




5 Adim CNC Egitim Sistemi

5 Adim CNC Egitimi’'nin Ogrenme Verimliligine Etkileri

“ 5 Adim ile...
m 5 Adim'siz...




5 Adim CNC Egitim Sistemi

5 Adim CNC Egitimi'nin Ilgililere Katkilari

* Belirgin sekilde ogretme maliyetlerini diistiriir
Okul ¢ ¢ d

e  Okulun itibarini ve tercih edilme oranini arttirir

* Bloklar kaldirarak istekliligi arttirin

Ogretmen )
9 e Ogretimde baskiyi, stresi azaltin
T : e Ogrencinin yeterliligini arttirir
Ogrenci - .
* Ogrencilerin is hayatinda rekabet giiciinii arttirir
. * Teorik ve pratik islemlerde 1y1 bir denge saglanir
Isletme

« Isletmelerin ihtiyaci olan verimli ¢alismay1 saglar




Dinlediginiz icin Tesekkiir Ederiz. 5 Adim CNC Egitim Sistemi '
\ Akilli Ogrenme

Balikesir CNC Makine ve Dis Tic.Ltd.Sti.

info@cncreal.com
+90 535 9774455 ,
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CNC Bilgisi & CNC Parca
Programlama

isleme

CNC
Egitim
Uygulamasi

Kontrol Unitesi
Operasyonlari
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